NANOISOLATIONS

BADANIA LABORATORYJNE ATENA NANO

POMIARY TEMPERATURY POWLOKI TERMOIZOLACYJNEJ
SFEROLIT® APM600

Przeprowadzono testy laboratoryjne, wykonujgc pomiary temperatury przy réznych grubosciach powtoki
SFEROLIT®. Na stalowej ptycie grzejnej ustawiono statg temperature powierzchni 400°C. Na ptycie utozone
zostaty 3 ptytki stalowe z naniesiong powtokg SFEROLIT® o réznych grubosciach. Badanie przeprowadzono przy
uzyciu Elcometer 319 - miernik warunkéw klimatycznych z certyfikatem. Powtoka termoizolacyjna SFEROLIT®
APM600 izoluje w temperaturach eksploatacji od -40°C do +600°C. Wyniki ponizej.

Badanie przeprowadzono w todzi, Polska w dniu 10 stycznia 2024 rok.

Rysunek nr 1

HOTPLATE — STEEL

TEMPERATURE 400°C
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Pierwszy pomiar:

ptyta grzejna: 400°C

temperatura otoczenia: 20°C

Grubos¢ powtoki: 0,8 mm

Temperatura powierzchni na powtoce SFEROLIT®: 86,50°C

Redukcja temperatury o 78,38%

Rysunek nr 2
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Drugi pomiar:

ptyta grzejna: 400°C

temperatura otoczenia: 20°C

Grubos¢ powtoki: 2,2 mm

Temperatura powierzchni na powtoce SFEROLIT®: 72,90°C

Redukcja temperatury o 81,78%

Rysunek nr 3
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Trzeci pomiar:

ptyta grzejna: 400°C

temperatura otoczenia: 20,10°C

Grubos¢ powtoki: 3,0 mm

Temperatura powierzchni na powtoce SFEROLIT®: 67,30°C
Redukcja temperatury o 83,18%

Rysunek nr 4
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PODSUMOWANIE

Po przeproadzeniu testéw w laboratorium uzyskano maksymalng redukcje temperatur 83,18% przy grubosci
3mm powtoki termoizolacyjnej. Badanie przerowadzono kilkukrotnie i w réznych odstepach czasu. Ponizej

zestawienie tabelaryczne wynikéw.

Grubos¢ powtoki 0,8 mm 2,2 mm 3,0 mm
Temperatura powierzchni powtoki 86,50°C 72,90°C 67,30°C
Redukcja temperatury 78,38% 81,78% 83,18%
Temperatura stali 400°C 400°C 400°C

Temperatura otoczenia 20,00°C 20,00°C 20,10°C

JAK NIE WYKONYWAC POMIAROW !1!

Powtoka termoizoalcyjna SFEROLIT® jest inng technologia niz tradycyjna termozilacja typu pianki, wetna
mineralna lub styropian. Powtoke SFEROLIT® nalezy mierzy¢é wytgcznie czujnikami termopary dotykowymi,
poniewaz powtoka SFEROLIT® posiada wysoka refleksyjnos¢ do 100% oraz zakrzywia obraz podczerwieni, co
uniemozliwia dokonanie prawidtowego i rzetelnego pomiaru pirometrami laserowymi, kamerami podczerwieni.
Nieodpowiednie urzadzenie pomiarowe moze pokazywaé btedy rzedu 50-70% a nawet wiecejd, dlatego istotny
jest dobdr urzadzen pomiarowych do techologii SFEROLIT®. Ponizej przedstawiamy rdoznice pomiaréw pomiedzy

Elcometer 319 — dotykowy miernik termperatury, a pirometr laserowy.

Grubosc¢ powtoki 0,8 mm 2,2 mm 3,0 mm
Temperatura stali 400°C 400°C 400°C
Temperatura otoczenia 20,00°C 20,00°C 20,10°C
Elcometer 319 — prawidtowy pomiar 86,50°C 72,90°C 67,30°C
Redukcja temperatury — prawidtowy pomiar 78,38% 81,78% 83,18%
Pirometr laserowy — btgd pomiaru !!! 293,80°C 265,70°C 235,50°C
Redukcja temperatury - btgd pomiaru !!! 26,56% 33,58% 41,13%
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Rysunek nr 6 Rysunek nr 7
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